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L 1 invention est relative aux machines k mouler, notamment par 
injection, et a pour objet plus particulier un perfectionnement aux 
moules ou matrices utilis^es dans de telles machines, 

Jusqu'& present on fabrique pour le moulage de chaque s^rie 
5 d'objets de forme et de dimensions determines une matrice d f un 
prix 6lev6 en raison de la grande precision avec laquelle elle doit 
fitre usin^e dans un materiau relativement cher propre k satisfaire 
les conditions s#vferes d 'utilisation, notamment de resistance aux 
pressions importantes ddvelopp^es lors du moulagei 
10 Pour des fabrications d r objets moulds en petite s€rie f le prix 
de la matrice grfeve le coflt de fabrication de chacune des unites 
produites et constitue un inconvenient economique important « 

C f est un but de l 1 invention de fournir un perfectionnement aux 
moules ou matrices de machines a mouler, notamment par injection, 
15 qui permet de pallier cet inconvenient • 

C'est, k cet egard, un but de l f invention de fournir un perfec- 
tionnement ; aux moules de machines a mouler qui permet te de s'affran- 
chir de la necessity de la fabrication d'un moule distinct pour le 
moulage d f objets diffdrentSo 
20 Le perfectionnement selon Invention, aux moules ou matrices 

de machines de moulage, est caracterise en ce que pour modifier la 
forme de l'empreinte d»un moule donne, on rapporte k l'interieur de 
celui-ci un element amovible dont la surface laterale externe cor- 
respond au moins en partie k celle de 1" empreinte du moule initial 
25 et dont la surface interne; definit une nouvelle empreinte de mou- 
lage, 

Selon 1» invention egalement, 1* element rapporte de manifere 
amovible dans la matrice de depart est en un materiau k caracteris- 
tiques mecaniques diff erentes de celles du materiau constituant le 
30 moule • * 

lorsque le moule est en acier pre~traite, 1» element rapportaKLe 
est avantageusement en aluminium, en laiton ou en bronze. 

On peut ainsi constituer, k partir d'un moule de depart rela- 
tivement onereux en raison de son materiau et de son usinage soigne, 
35 une multiplicite de matrices differentes quant k la forme et k la 
dimension de I 1 empreinte de moulage; 

L 1 invention s 1 applique de manifere particuliferement avantageuse 
aux matrices de moulage dont les empreintes sont a forme geometrique 
ou sensiblement geometrique -simple-,- comme celles- limitees par des 
40 surfaces planes, spheriques ou cylindriques. 
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L» Invention sera bien comprise par la description qui salt,, 
faite a titre d» example et en reference au dessin amxaxsi,, dans 
lequel t 

- la figure 1 est une vue schematique en persp«ctiT* i*ua» 
5 machine de moulage par injection ; 

- la figure 2 est une vue en Elevation d*una matrtc* at* moule 
perfectionne" selon 1* invent ion ; 

- la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne 3>3 de 2a 
figure 2: 

10 Uhe machine a mouler par injection, par example de natUre 
thermoplastique, comme du polystyrene ou analogue, ecmprend un pdt 
de chauffe 10, cylindrique, dans lequel est montee a rotation et a 
coulissement une vis 12 pour 1' injection, dans un aoule ou matrlee 
13, d»un volume determine" de matiere amende a l'etat physique ap- 
15 propria par des Elements chauffants 11; 

la matrice 13 comprend generalement un premier hloo H dans 
lequel est menagee tout ou partie d'une empreinte 15, des moyens 
de demoulage etant montres schematiquement en 16, Sur la face an. 
terieure 17 du bloc 14 sont prevus des goujons 18 pour le position- 
20 nement d'un second bloc 19 N presentant, generalement en son centre, 
le forage 20 par lequel est. injected la matiere a mouler, des 
moyens non representee dtant prdvus pour maintenir les blocs 14 et 
19.au rapprochement pendant 1' injection; 

Selon l'inventionj le bloc de la matrice dans lequel est n4- 
25 nage 1» empreinte est propre a recevoir un element amovible dont le 
contour externe s'adapte rigoureusement a au moins une partie de 
1» empreinte, pour modifier cette demiere de facon simple; 

Dans la forme de realisation illustree sur la figure 2, l'es- 
preinte 15 a contour rectangulaire prevue pour le moulage de pla- 
30 ques planes et limitee par le fond de la matrice et les bords 21, 
22, 23, 24, est propre a recevoir un Element amovible 25 constitue 
par un cadre dont les bords externes 26, 27, 28, 29 sont conformed 
en correspondance des bords usines avec soin de la matrice qui. est, 
par exemple, en acier pre-traite"; Le cadre 25 pent etre decoupe" 
35 dans une plaque d •aluminium, de laiton, de bronze ou analogue, et 
ainsi 6tre de faible prixi 

Le cadre 25 est avantageusement fixe" a l'interieur de la ma- 
trice par des brides, comme l a bride 30 (figures 2 et 3) logee dans 
une creusure 31 de la matrice et qui prdsente une surface d'appni 
40 32 cooperant avec une surface de meme inclinaison 33 prevue sur la 
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Peripherie du cadre 25i Chaque bride 30 est fixee, par exemple, a 
l'aide d'une via 34 introduite dans un forage taraude" menage" dans 
le corps de la matrice de depart. 

Dans le cas oil la matrice initiale recoit la matiere injected 
par l'interm^diaire d»un canal 46, relie" au dispositif de vis d'in- 
jection, un canal correspondant 41 est menage- dans l'SLement amo- 
vible 25, ce canal e"tant calculi de maniere telle que la pression 
de moulage soit sans effet sur le cadre 25; 
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REVS INDICATIONS 

1'i Moule de machine de moulage, notamment par Injection, carac- 
terise en ce que l'empreinte du moule est limitee, au moina en par- 
tie, par un Element amovible. 

5 2 f Moule selon la revendication 1 , caracterise en ce que 

1' element amovible est rapport^ a l'int<$rieur d«une matrice dans 
laquelle est me*nagee une empreinte de moulage, la surface late"rale 
exteme de l'element correspondant, au moins en partie, k celle de 
l'empreinte de la matrice* 

10 5i Moule selon la revendication 2, caracterise" en ce que 1»6- 

lement amovible est en un materiau k caracteristiques meeaniques 
diff^rentes de celles du matdriau constitutif de la matrice, 

4; Moule selon la revendication 3, dans lequel la matrice est 
en acier pr$-traite f caracterise* en ce que 1» Element amovible est 

15 en aluminium, en laiton ou en bronze* 



/DES.05.08-69. 
•FR-2057196-Q. 
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MOULDS WITH INTERCHANGEABLE PARTS 
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NEW 

Moulds with interchangeable parts particularly for 
injection moulding have an impression limited, at least in 
part, by a removable element. 

DETAIL 

The movable element is attached to the interior of a 
matrix in which is placed a mould impression, the exter- 
nal lateral surface of the clement corresponding at least 
in part to that of the mould impression. The material of 
the movable element may have mechanical characteristics 
different to that forming the matrix. The latter may be 
of pre- treated steel whereas the movable element may be 
of aluminium, brass or bronze. 

ADVANTAGES 

The method reduces the cost of mould fabrication. 
EXAMPLE 

An injection moulding machine for moulding polysty- 
rene has a heated vessel ( 10) of cylindrical form in which 



A11-B12. 



U mounted a screw ( 12) for Injection 
The matrix ( 13) consists of a block ( 
placed a mould impression (15). 



into a mould (13). 
14) in which is 
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